HOJA TECNICA PRINCIPALES APLICACIONES SISTEMAS

® Desmineralizacion - lecho mixto ® [ echo mixto
Purolite® VENTAJAS ENVASE TIPICO

® Proposito general ® Bolsa de 1 pie®
MB371 O ® Sistema Cocorriente de regeneracion ® Bolsade25L

® Sistemas de Regeneracion ® Tambor (fibra) de 5 pie®
Poliestireno Gel, Gel, Resina mixta, Contracorriente
Forma de hidrégeno, Forma ¢ No Regenerable
hidréxido

CARACTERISTICAS FISICAS Y QUIMICAS:

Aspecto Esferas

Contenido de humedad (max.) 65 %

Rango de tamafio de esferas 300 - 1200 pm

<300 pm (max.) 0.5%

Coeficiente de uniformidad (max.) 1.7

Peso de envio (aprox.) 670 - 710 g/L (41.9 - 44.4 Ib/pie®)

Limite de temperatura, lecho no

100 °C (212.0 °F
Regenerable ( )

Limite de temperatura, lecho

Regenerable 60 °C (140.0 °F)

Nombre del componente Cationica fuertemente acida tipo gel Anion Base fuerte Gel tipo |

Estructura del polimero G.ell r.eticulado poliestireno con Qe! r.eticulado poliestireno con
divinilbenceno divinilbenceno

Grupo funcional acido sulfénico Amonio cuaternario de tipo |

Forma idnica forma H* OH" forma

Cation / anion relacion volumétrica 40 % 60 %
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